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X1, X2, X3 - Ethernet

”

Pin Oznaczenie Opis

1 TX+ przesytanie danych +

2 TX- przesyfanie danych -

3 RX+ odbieranie danych +

4 nc nie podtgczony

5 nc nie podtgczony

6 RX- odbieranie danych -

7 nc nie podtgczony
wtyczka RJ 45 8 nc nie podtgczony

X4, X5 = Sercos Il

”

Pin Oznaczenie Opis

1 TX+ przesytanie danych +

2 TX- przesytanie danych -

3 RX+ odbieranie danych +

4 nc nie podtgczony

5 nc nie podtgczony

6 RX- odbieranie danych -

7 nc nie podtgczony
wtyczka RJ 45 8 nc nie podigczony

X6/7, X8/9 - USB

Pin Oznaczenie Opis
1 VCC +5V
2 D+ dane +
3 D- dane -
4 GND masa

wtyczka USB



X10 - DVI
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wtyczka DVI-I

Pin Oznaczenie Opis
1 TDMS data 2 - dane TDMS 2 -
2 TDMS data 2 + dane TDMS 2 +
3 TDMS data 2/4 shield ekran TDMS 2i4
4 nc nie podtgczony
5 nc nie podtgczony
6 DDC clock zegar DDC
7 DDC data dane DDC
8 Analogue vertical sync analogowy — synchron V
9 TDMS data 1 - dane TDMS 1 -
10 TDMS data 1 + dane TDMS 1 +
11 TDMS data 1/3 shield ekran TDMS 1i 3
12 nc nie podtgczony
13 nc nie podtgczony
14 +5V +5V
15 Ground masa
16 Hotplug detect Hotplug — wykrywanie podtaczanych
urzadzeh przy wigczonym zasilaniu
17 TDMS data O - dane TDMS O -
18 TDMS data O + dane TDMS 0 +
19 TDMS data 0/5 shield ekran TDMS 0i 5
20 nc nie podtgczony
21 nc nie podtgczony
22 TDMS clock shield ekran dla zegara TDMS
23 TDMS clock + zegar TDMS +
24 TDMS clock - zegar TDMS -
C1 Analogue red sygnat analogowy R
Cc2 Analogue green sygnat analogowy G
C3 Analogue blue sygnat analogowy B
C4 Analogue horizontal sync synchronizacja H ( analogowy )
C5 Analogue ground masa ( analogowy )

X11 - CAN
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terminal 10-cio zaciskowy

Pin Oznaczenie Opis
1 V + zasilanie 24 V DC
2 CAN_H stan wysoki

3 DRAIN ekranowanie ( opcja )
4 CAN_L stan niski

5 V- masa 0V
6 V + zasilanie 24 V DC
7 CAN_H stan wysoki
8 DRAIN ekranowanie ( opcja )
9 CAN_L stan niski

10 V- masa 0V

X12 - RS 232/ RS 422 /| RS 485
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terminal 10-cio zaciskowy

Pin Oznaczenie Opis
1 SHLD ekran RS 232
2 TxD przesyt danych RS 232
3 RxD odbiér danych RS 232
4 Mext masa dla RS 232
5 Mext masa dla RS 422 / RS 485
6 TD - przesyt danych / przesyt i odbiér danych
7 TD + przesyt danych / przesyt i odbiér danych
8 RD - odbiér danych / rezystor
9 RD + odbiér danych / rezystor
10 SHLD ekran dla RS 422 / RS 485




DIODY LED

POWER zasilanie
zielone, wyt. | urzadzenie wytgczone
POWER (&) zielone, zat. | urzadzenie wigczone
ACT ® ACT _ aktywnosc¢ IDE (CF) / SATA (SSD)
zielone, wyt. | brak dostepu
zielone, migajace | dostep
BUS ¢ BUS dostep do magistrali
RU N/ERR &8 zielone, wyt. | brak dostepu dla PLC stop lub nieaktywny system operacyjny
zielone, zat. | dostep do magistrali
PLCRUN © czerwone, migajace | bfad dostepu / btad konfiguracji
RUN/ERR stan CPU
WD () zielone, wyt. | btad w CPU
CANNET © zielone, zat. | CPU taduje system
zielone, zat. | CPU dziata prawidtowo, napiecie zasilania OK., brak btedow
CANMOD © czerwone, migajgce | btad krytyczny, CPU nie moze zatadowa¢ systemu
PLC RUN stan PLC
SERCPH © Zielone, wyt. | PLC stop
- zielone, zat. | PLC pracuje
SERCERR © z6tte, migajace | PLC pracuje, wyjscia sg zamkniete ( gotowe do otwarcia )
WD watchdog
czerwone, wyt. | watchdog nie odpowiedziat
czerwone, zat. | powazny bfad lub system operacyjny nieaktywny
CAN NET stan sieci CAN
zielone, wyt. | CAN wytgczony
zielone, zat. | CAN w stanie dziatania

zielone, migajace
czerwone, zat.

CAN w stanie gotowosci
magistrala wytaczona

czerwone, migajace | btad
CAN MOD stan modutu CAN
zielone, zat. | inicjalizacja

zielone, migajace
czerwone, zat.
czerwone, migajace

btad konfiguraciji
jednostka kontrolna nie jest gotowa lub powazny btad
btad w sterowniku

SERC PH Sercos
czerwone, zat. | faza 0
czerwone, migajace | faza 1
z6tte, migajace | faza 2
zielone, migajace | faza 3
zielone, zat. | faza 4
SERC ERR btedy w Sercos

czerwone, wyt.
czerwone, zat.
czerwone, migajgce

brak btedéw
btad komunikacji
btad drivera

WYSWIETLACZ Ethernet i Sercos llI

1 podiaczenie/aktywnosé/predkosé
’ Zielone, wyt. | nieaktywny, brak potgczenia z siecig
ﬂ zielone, zat. | 10 Mbit/s
zielone, migajace | aktywny
czerwone, zat. | 100 Mbit/s
czerwone, migajace | aktywny
2 duplex/kolizja
z6ite, wyt. | potdupleks
z6tte, zat. | duplex
26tte migajace | kolizja

RJ 45



PRZELACZNIK TRYBU PRACY

0
1/PROG
2/WARM

(réowniez 4...9)
3/COLD

domyslina inicjalizacja

diagnostyka

tryb programowania

PLC stop

PLC startuje z zapamietanymi wartosciami
norma IEC 61131-3

PLC startuje z warto$ciami poczatkowymi
norma IEC 61131-3

krétko przytrzymany

diugo przytrzymany

reset

shutdown

PARAMETRY ELEKTRYCZNE

Wewnetrzne zrédito zasilania

Wewnetrzny pobdr mocy

Izolacja (wewnetrzna elektronika)

DC12V,DC5V,DC 3.3V
<40W

X1,X2,X3 Ethernet Tak

X4 X5 Sercos Il Tak

X6/7,X8/9 USB Nie

X0 DVI Nie

X11 CAN Tak

X12 (RS 422) Tak

X13 (RS 485) Tak

INTERFEJSY

Ethernet RJ45 Programowanie, diagnostyka i interfejs panelu
operatorskiego
Sercos Il RJ 45 Interfejs Sercos Il (Ethernet)
USB Standard A Interfejs USB ( myszka, klawiatura, pamie¢ przenosna
USB)
DVI DVI-1 pojedynczy Interfejs monitora (DVI-1)
CAN 10-cio zaciskowy Interfejs CANopen
terminal
RS 232 10-cio zaciskowy Stacjonarne pofaczenie dla jednostek szeregowych
terminal
RS 422 10-cio zaciskowy Interfejs szeregowy panelu operatorskiego
terminal

SPRZET | PAMIEC

Procesor Wydajnos$¢é
CPU Intel Celeron CPU Intel Core 2 DUO SU
M 370 9300 Ultra Low Voltage
1,5 GHz 1,2 GHz
1 MB L2 cache 3 MB L2 cache
Pamigé SDRAM 512 MB lub 1 GB (max. 2 GB)
SRAM (buforowana) | 1 MB
Flash 4 GB (standard)
SSD 32 GB (opcjonalnie, alternatywnie do Flash )
Zegar zasilanie bateryjne, kalendarz z latami przestepnymi,
doktadnosé 1s
Bufor min. 3 godziny

tadowanie baterii co najmniej 4 godziny
min. 3 miesigce




WLASCIWOSCI PLC/CNC

Czas wykonania 1000 instrukcji Bit 0,064 ms
Byte/Word/DWord 0,033 ms
Integer (Add/Mul) 0,038 ms
Real (Add) 0,064 ms
Czas propagacji < 2 ms ( dla okresu wykonywania zadania =1 ms)
Bloki funkcyjne kazda liczba z oprogramowania uktadowego i bloku
funkcyjnego
Liczba osi / podsysteméw 64/ 32
CyKl interpolacji CNC 1ms
cykl bloku 1ms
System operacyjny Sterownik VxWorks, wielozadaniowy system operacyjny ( czas /
priorytet )
PLC run-time ProConOS
PC Windows
Konfiguracja MULTIPROG, zgodnie z normg IEC 61131-3
Liczba zadan 18
Cykl wykonywania zadan programowalny = 1ms (kazda liczba)
Pamie¢ rzeczywista System operacyjny 32768 kB
(ustawialna) ( dane / program )
Pamie¢ PLC Programy 4096 kB
Flagi trwate 256 kB
Flagi nietrwate 2048 kB
Zarzadzanie pamiecig dynamiczne

czas i licznik

dowolna wartos¢ z zakresu 1 ms...290 h
(liczba ograniczona pojemnoscig pamieci)

WYMIARY / WAGA

Wymiary 142 x 200 x 150 mm
llo$¢ miejsca na moduty 4 moduty
Waga 2500 g

NR ZAMOWIENIOWY

Typ sterownika

Wyposazenie

Nr art.

XCA 1100 Celeron M, 512 MB SDRAM, 4 GB Flash R4.507.0200.0

XCA 1100 C Celeron M, 512 MB SDRAM, 4 GB Flash R4.507.0210.0
CANopen

XCA 1110 C Celeron M, 1 GB SDRAM, 32 GB SSD R4.507.0200.0

CANopen




